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摘要 采用 级内循环式好氧生物膜反应器串联工艺对悬浮法聚氯乙烯°∂ ≤离心母液废水进行中试试验 研究了不同停留

时间下系统对有机物和浊度的处理效果以及系统的抗冲击能力 观察了生物膜的生长和发展规律 对影响系统稳定运行的主

要因素悬浮物 !摇蚊幼虫和营养物进行了分析 并提出了相应的控制措施 试验结果表明 该工艺启动迅速 在   × 为 

时 废水 ≤ ⁄总去除率可达  以上 出水 ≤ ⁄浓度低于 完全可以达到排放标准 也可经深度处理回用于生产 
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  近年来 聚氯乙烯√°∂ ≤树

脂生产和市场需求量迅速增长 各地新建或扩建的

生产项目逐步增多≈  其中以悬浮聚合法生产的

聚氯乙烯占主导地位 约占年总产量的   左

右≈ 在 °∂ ≤ 生产过程中 产生大量的离心母液废

水 该类废水有机物含量较低但多具有毒性或难生

物降解性 其污染问题日益受到重视 同时该工业废

水因具有温度 !浊度高 硬度 !氯根低的特点 也是一

种经处理可回用的废水≈ 目前国外还未见到有关

该类废水处理的报道≈天津市科学情报研究所联

机检索 国内 °∂ ≤ 生产企业一般将 °∂ ≤ 离心母液

和其他生产废水混合后一起处理排放≈  也有的

进行简单处理后作为冲洗水使用≈ ∗  

本试验以公司的离心母液废水为研究对象 采

用自行设计的试验模型 ) ) ) 内循环式好氧生物膜反

应器 在实际现场进行了一年的系统试验研究 使出

水 ≤ ⁄大大降低≤ ⁄  生化出水经后

续深度处理达到回用水水质标准≤ ⁄  

1  试验部分

1 1  试验水质

该公司主要生产 ×2和 ×2 种不同

聚合度的 °∂ ≤ 产品 其排出的离心母液水质因产品

切换出现较大的变化 但每种产品的离心母液水量

及水质都比较稳定 其废水水质见表  

表 1  废水水质特征

×  ±∏  

产品
水温

 ε


≤⁄

# 

×≤

# 

≥≥

# 

浊度

×

×2  ∗   ∗   ∗   ∗   ∗  

×2  ∗   ∗   ∗   ∗   ∗  

1 2  工艺流程及装置

1 2 1  工艺流程

试验装置为 个尺寸完全相同的单级连续流内
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循环式好氧生物膜反应器串联组成的系统 反应器

由左到右依次编号为   !  !  ! 见图  

图 1  试验装置
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1 2 2  装置及材料

本实验所用的内循环式好氧生物膜反应器是采

用中心管型气升式反应器结构原理自行设计的实验

模型 其实质是在生物接触氧化法的基础上增加了

内循环 是对原有生物接触氧化法的一种改造图

 反应器采用有机玻璃材料制作 有效容积约

分为下部反应区和上部出水区 在下部反应区

内 设一个直径约  高约 的内循环管 将

反应区分为内部的升流区和外部的降流区 曝气管

由反应器上端伸入底部 开口曝气 内循环管外部加

装塑料制弹性填料 用于生物膜的生长 废水经过水

泵进入反应器底部 随气流由升流区上升 至反应区

顶部 大部分气体逸出 大部分废水流向两侧 由于

重力作用和挡板的作用而向下流动 然后再进入升

流区 由此产生循环 由于循环管内侧的升流区气体

含量较外部降流区大 混合密度较小 产生密度差 

正是由于这个密度差 使反应器内产生连续不断的

循环 在循环过程中 废水以一定流速流经填料 与

填料上生物膜充分接触后 有机污染物得以降解 经

微生物处理后的废水进入上部的出水区 由出水口

流出 

1 3  分析项目及方法

在挂膜成功后 依据试验要求改变工况条件 隔

日测定进出水流量 !水温 !⁄ 和 ≤ ⁄填料从反应

器取出后 立即镜检生物膜的状况和生物相 

≤ ⁄重铬酸钾滴定法≈ × ≤ 总有机碳分析

仪 ≥≥ 2   ⁄∞ × 浊

度 • 2型光电浊度仪 生物相 光学显微镜和

扫描电镜观察 ⁄ 电化学探头法 

1 4  试验装置的启动和运行的工况条件

试验从 22日开始启动 反应器采用生

活污水处理系统的回流污泥进行接种 闷曝 后开

始进水 启动之初 进水流量约为 1停留时

间在 左右 每日按 ΒΒ的比例向反应器中

添加 !°营养物 利用 ≤ ⁄去除效果及填料的挂

膜程度作为启动的宏观指标 

室温下启动 后 肉眼可见填料表面附有一层

黄褐色生物膜 其中   反应器中生物膜生长迅速 

膜厚度达  左右 其后各级反应器内生物膜较

薄 倍镜检可观察到漫游虫 小口钟虫等 反应

器内废水所含悬浮物量较少 整个系统 ≤ ⁄去除率

在   以上 其中   反应器去除了   左右的

≤ ⁄系统出水 ≤ ⁄较恒定 工艺启动较为顺利 

实验装置正常运行后 控制各级反应器内的

⁄在  ∗ 之间 并按比例添加 !°等营养

物 由于进水水温较高 ε ∗  ε    反应器内

水温因易受进水影响而较室温约高  ε ∗  ε   !

  ! 反应器内水温与室温大致相同 

2  结果与讨论

  试验装置从启动到结束 共连续运行近 个月 

启动及运行状况见图  

2 1  不同水力停留时间下的 ≤ ⁄去除效果

×2产品离心母液 ≤ ⁄仅有 左

右 经过生化处理 出水 ≤ ⁄一般都在 以

下 因此主要考虑 ×2产品离心母液生化处理

效果 由图 可见 在   × 由最初的 减至 

过程中 系统经过一定的适应期 对 ≤ ⁄去除率保

持在   ∗  之间 出水 ≤ ⁄一般低于 

继续减小   × 至 出水 ≤ ⁄明显升高 经过

一个多月的运行 出水 ≤ ⁄始终在  ∗ 之

间波动 平均 ≤ ⁄去除率低于   由此可见 在

  ×  时 出水 ≤ ⁄显然不能满足后续深度处

理工艺的进水要求≤ ⁄  综合考虑 选

取该系统   × 为 

2 2  进出水的  值

由图 可见 进水  值在 1 ∗ 之间 波动

范围较大 经过生化处理后  值在 1左右 进水

的波动对废水的 ≤ ⁄去除率没有明显影响 该

类废水可直接进入生化反应器进行处理 无需化学

调节  

2 3  进出水的 ≥≥和浊度

该系统对 ≥≥ 和浊度有较好的去除效果 进水

中的 ≥≥量约 出水中的 ≥≥量很小 主要是

少量脱落的生物膜 系统 ≥≥去除率为   ∗   
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图 2  不同 ΗΡΤ下进出水 ΧΟ∆ !πΗ !浊度及各级反应器的 ΧΟ∆去除率

ƒ  ≤∏ ≤ ⁄ ∏ ∏∏√ ≤ ⁄ √  ×
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  从图 看出 进水浊度和进水 ≤ ⁄有一定的相

关性 当进水浊度在  ∗ ×  范围内波动时 

出水浊度低于 ×  当进水浊度在 ×  以

下 出水浊度不高于 ×  处理后的水质变得清澈

透明 试验中发现 ≥≥和浊度的去除主要由   反应

器完成   × 越大 曝气强度越小 ≥≥和浊度的去

除效率越好 处理系统对离心母液 ≥≥ 和浊度的去

除主要是以滞留在填料的生物膜上主要是  反应

器达到的 在运行初期 ≥≥在填料上的附着有利于

挂膜的快速完成 但对反应器的长期稳定运行是很

不利的 应采取措施尽量避免 ≥≥进入池内或防止

≥≥在填料上的积累 

2 4  ≤ ⁄在各级反应器内的去除率

从图 中 ≤ ⁄在各级反应器内的去除率曲线

可以得出如下结论 ≠ 在不同容积负荷下   反应

器去除了  左右的 ≤ ⁄在整个系统对有机物的

去除中起了主要作用   反应器去除效果直接影

响到整个系统的处理效果 只要   反应器 ≤ ⁄去

除率超过   整个系统对 ≤ ⁄的去除率很容易

达到   因此保证   反应器的良好运行是很有

必要的 ≈该系统具有良好的缓冲能力 在   反应

器对 ≤ ⁄的去除率下降时   反应器紧接着在去

除 ≤ ⁄方面起了主要作用 从而保证了整个系统的

出水质量 

2 5  负荷冲击影响

生产过程中产品的切换造成离心母液 ≤ ⁄浓

度相差很大 这给处理系统造成了一定的冲击 由图

可见 当从高浓度向低浓度

转变过程中 底物浓度相对微生物量不足 系统出水

保持在  ∗ 之间 可以不用考虑水质变动对

处理效果的影响 当从低浓度向高浓度的转变过程

中 与低浓度进水条件相适应的微生物量在高浓度

进水条件下成为有机物降解的制约因素 此时系统

出水 ≤ ⁄在 ∗ 之间波动 去除率

急剧下降 一般需要  ∗ 的适应期 系统才能稳定

运行 

2 6  多级处理流程的效果

本试验系统由 个完全相同的内循环生物膜反

应器串联组成 从总体上看 其流态为推流 在各级

反应器中明显地形成了有机污染物的浓度差 这样

在每级反应器内生长繁殖的微生物 在生理功能方

面适应于流至该反应器污水的水质条件 从而有利

于提高处理效果 取得比较稳定的处理水 

在总停留时间为 的情况下 采用 级反应

器串联时 ≤ ⁄总去除率平均为   出水水质波

动较大 较易受负荷冲击影响 而采用 级反应器串

联时 ≤ ⁄总去除率平均为   系统抗负荷冲击

能力较 级时强 

3  生物膜状况

3 1  生物膜外观

在试验稳定运行期间 个反应器内的生物膜呈

规律性变化   !  反应器内由于营养物丰富 生物

膜生长较快 生物膜较厚 大约  ∗  呈黄褐色 

  ! 生物膜较薄 大约  ∗  呈黄色 在系统运

行 个月后 由于大量细小的 °∂ ≤ 颗粒附着在生物

膜上 造成   反应器内生物膜呈乳白色果冻状图

 生物膜活性大大降低   ! 反应器内污泥较厚

实图  生物膜呈穗状图   反应器上层部

分有大量的藻类生长 使生物膜呈黄绿色图  

各反应器内微生物主要以生物膜的状态固着在

填料上 只有少量絮体或碎裂生物膜悬浮于处理水

中   ! 反应器由于进水营养物丰富 生物膜生长

迅速 同时 ≥≥极容易附着到生物膜上 有必要在运

行一定时间后进行冲洗   !  反应器内的微生物

由于受低浓度营养物的限制 生长繁殖缓慢 同时反

应器内 ⁄浓度高 微生物易自身氧化 从而使生物

膜在相当一段时间内几乎呈 增长状态 生物膜无

需经常冲洗和换膜 

3 2  微生动物的组成与分布

镜检发现 生物膜上有细菌 !动物 !藻类等 其中

钟虫 !累枝虫 !草履虫等是原生动物的优势种群 线

虫 !轮虫等是后生动物的优势种群 摇蚊幼虫是本试

验发现并爆发生长的较高等后生动物 

生物处理运行状况良好时 微生物的分布与水

质污染物浓度呈正相关 从  到  反应器 随着水

质污染物沿流程的逐渐降低 微生物种类和数量也

逐渐减少 

3 3  生物膜上的优势菌种

通过电镜扫描 发现填料生物膜上优势菌种以

杆菌为主图 ∗  

4  处理运行的影响因素与调控

4 1  ≥≥对生化处理的影响及清除

≥≥对生化处理运行的影响  °∂ ≤ 离心母

液中的 ≥≥以细小的 °∂ ≤ 颗粒为主 在较长时间的

运行中 大量的 °∂ ≤ 颗粒粘附在填料的生物膜上 

呈乳白色果冻状 大大妨碍和屏蔽了生物膜与水中
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图 3  生物膜光学电镜及扫描电镜观察

ƒ   ≥∞  

有机物 !⁄ 的传质 同时大量的 °∂ ≤ 积累在填料

上 造成纤维丝集结成束 总有效表面积大大降低 

影响了生物处理的运行 试验进行到一定阶段 生物

膜及 ≥≥在反应器内占有体积很大 从而使得废水

在反应器内实际停留时间远远小于理论停留时间 

从而造成处理效果明显降低 

试验过程中发现 当试验装置运行 个月左右 

°∂ ≤严重附着在填料上主要是   反应器 从而

导致了反应器处理效果的严重下降 在试验的第

月 日和第 月 日 分别对  

反应器进行了冲洗 从图 中有关曲线可以看出 经

过冲洗后的  反应器 对 ≤ ⁄去除率大大提高 因

此在运行过程中适时冲洗附着物十分必要 

填料上附着物的冲除  在试验过程中 采用

气水冲泥的方式清除填料附着物 在一定水流速度

和曝气强度下 附着物在填料上积累到一定程度 使

填料层的水阻力增大 冲泥时停止进水 适当增大曝

气强度 增大反应器内的紊流程度 冲落填料上大量

的附着物和部分生物膜 然后停止曝气 待冲落下来

的附着物沉降下来后由排泥口排出 连续几次即完

成填料上附着物的清除 

4 2  填料上摇蚊幼虫的大量生长与清除

摇蚊幼虫特点  试验期间 曾发生摇蚊幼虫

在填料上爆发性生长现象主要是  反应器 摇蚊

幼虫是隶属节肢动物门昆虫纲双翅目⁄摇蚊

科×摇蚊的幼体 在有机质丰富的水体

中很容易大量生长≈ 在本试验中 摇蚊幼虫是生

物膜上食物链的最后一个环节 几乎没有天敌 在反

应器内优先取食膜上的原生动物 !藻类 再就是后生

动物 最后取食生物膜 成熟的摇蚊幼虫啃食生物膜

的速率很快 试验中发现在摇蚊幼虫爆发生长时期 

具有丰富微生物的均匀致密的生物膜 在  ∗ 内

就会变成光亮的纤维丝 在该公司废水生化处理工

程投产后也发现了摇蚊幼虫爆发性生长的现象 

摇蚊一生经过卵 !幼虫红虫 !蛹和成虫摇蚊

个阶段 只要水中含有机质及一定数量的藻类 它

就能很好地生长 !繁殖 水温过高和过低均不利于摇

蚊的繁殖  ε ∗  ε 温度区间往往是摇蚊的最佳

繁殖温度条件≈ 所以在一年中以春夏之交和夏秋

之交为 个高峰期 水质污染程度和特定的水温条

件是摇蚊大量爆发的 个必要条件≈  在本试验

 反应器内 水质 ≤ ⁄浓度在  ∗ 左右 

使摇蚊幼虫具备了产卵繁殖的基本条件 一旦温度

适宜 潜伏在生物膜上的幼虫一周左右即完成由变

蛹到羽化为成虫再产卵繁殖的过程 一般来讲 少量

的摇蚊幼虫保持在幼虫阶段 不会对生物膜有显著

影响 摇蚊幼虫吞食水中的微生物 !藻类及脱落下来

的生物膜 可在某种程度上维持食物链动态平衡 但

当其在填料上爆发式生长时 将对系统造成严重冲

击 因此必须采取措施预防其爆发性生长 

摇蚊幼虫的防治对策  由于摇蚊幼虫的繁

殖迅速 对环境的耐受力较强 长期以来始终缺乏一
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种行之有效的治理手段 常用的方法一般是在摇蚊

幼虫爆发性生长时 采用人工清洗将其从填料上清

除 同时用  左右浓度的过氧化氢直接喷洒池壁

和填料 彻底杀灭虫卵 这种方法用时短 操作可行 

在实际生产中取得了较好的效果 也可以采用浸泡

杀灭法 1 的次氯酸钠或 1 的过氧化氢

都能在 左右使摇蚊幼虫全部致死 但从经济上

讲 过氧化氢的投入成本远远低于次氯酸钠≈ 

在生化工程投产运行后 也发生了摇蚊幼虫爆

发生长现象 经长时间探索出了行之有效的方法 投

产的生化工程有 套生化系统 当发觉摇蚊幼虫有

可能爆发性生长时 停止一套生化系统 加大另一套

系统的进水量 使未经处理的污水直接进入到反应

池中 摇蚊幼虫由于不能适应高浓度的离心母液而

迅速死亡 然后重新进行污泥接种 这一过程需要

时间即可完成 

4 3  添加氮源与磷源对处理效果的影响

微生物的生长繁殖需要各种营养 其中包括碳 !

氮 !磷 !硫以及微量的钾 !钙 !镁 !铁和维生素 一般来

讲 氮 !磷的需要应满足 ≤ ⁄ΒΒ°  ΒΒ 如果

比例失调 会影响微生物的代谢活动 降低处理效

果≈  °∂ ≤ 生产用水为脱盐水 生产过程中排出

的离心母液氮 !磷相对不足 在废水处理中加适量的

≤!° 能有效促进微生物的生长和代谢 

结果表明图 所示 废水中氮磷的添加能显著提

高废水的处理效果 提高单位时间内废水 ≤ ⁄的去

除率 大大缩短了处理时间 降低投资和运行费用 

图 4  添加氮磷营养物质对 ΧΟ∆去除的影响

ƒ  ∏∏∏!°

 ≤ ⁄√

5  结论

  中试研究表明 采用 级内循环式好氧生物

膜反应器串联工艺处理悬浮聚合法 °∂ ≤ 离心母液 

系统经过 即能挂膜成功 顺利启动 当   × 

时 系统的 ≤ ⁄去除率在  以上 出水 ≤ ⁄

低于 ≥≥ 和浊度的去除率达到   ∗

  完全达到排放标准 同时也满足后续深度处理

工艺的进水要求≤ ⁄  

系统运行过程中 各级反应器内生物膜外观

及微生物种类数量呈规律性变化 扫描电镜观察生

物膜上的优势菌种为杆菌 

悬浮物在填料上的过度积累对系统特别是

 反应器的处理效果影响很大 采取气水冲泥的

方式定期清洗填料上  ! 反应器的附着物对保

证生化处理的正常运行是很有必要的 

摇蚊幼虫的大量生长影响着系统的稳定运

行 在摇蚊幼虫爆发期 提高系统进水流量 使摇蚊

幼虫由于不能适应高浓度的离心母液而迅速死亡 

是控制摇蚊幼虫爆发性生长的有效措施 

该类废水氮磷营养物相对不足 添加适量的

氮源和磷源有助于提高生化处理效果和系统的稳定

运行 
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