
废 骨 架镍催 化 剂 的 回 收 利 用

环丁枫装置在环丁烯矾加氢过程中
,

用

骨架镍作催化剂
�

此种催化剂是由镍铝合金

粉 �铝镍含量各占 � � 多似上 �和氢氧化钠反

应
,

去掉其中的铝而成骨架镍
�

经加氢反应
,

失去活性而排出
,

即为废骨架镍催化剂
�

金

属镍是我国较缺少的稀有金属
,

如何回收废

镍剂中的镍
,

是环丁讽装置投产以来的重大

课题
�

为了变
“

废
”

为宝
,

促进生产发展
,

我们成

立了废镍剂回收小组
�

在辽阳铁合金厂
、

锦

州铁合金厂
‘

的支持和帮助下
,

先后用酸洗复

活再利用
、

小高炉回收镍
、

铝热法制镍铝合金

等方法进行试验
,

经过多次反复试验
,

铝热法

取得了可喜的成果
�

堆积多年的数百吨废镍

剂得到了充分回收利用
,

不仅消脱了废镍剂

对环境的污染
,

而且为国家创造了大量财富
�

从 �� 年开始
,

共处理废镍剂约 ��� 吨
,

得到铝

镍合金块约 �� 吨
,

价值约百万元
�

�
�

铝热法试验与生产工艺流程 废镍剂

加进迥转窑炉
,

经过干燥焙烧
,

将镍焙烧氧化

成氧化镍
,

其它有机物和水份被燃烧蒸发而

除去
�

氧化镍与铝粉
、

氯酸钾
、

生石灰按比例

混合后再人冶炼炉进行铝热法冶炼
,

使氧化

镍还原成金属镍
,

并同时与过量铝熔融
,

得到

镍铝合金
,

冷却后人粉碎机粉碎
,

再经球磨机

研磨
,

制成 ��� 目合金粉末
�

�
�

工艺条件 焙烧氧化在迥转窑炉中进

行
�

炉温在 �� �一 �� 。℃
,

每炉焙烧氧化需要

四小时
�

进料量 � �� 公斤 �炉 �小型 试 验� �

� � � �一 � � � � 公斤 �炉 �大型回收 �
�

配料比见

表 �
�

表 � 铝热法冶炼配料比�公斤�
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废骨架镍性质及组成 废骨架镍剂为

半凝固黑色粘稠物休
�

由水 , 。多
、

聚合物及

其它 �� 并 和骨架镍 �� 多组成
�

结 果 与 讨 论

通过多次小型氧化焙烧试验后
,

得到的

氧 化 镍 量 平 均 为 ��
�

� 多
,

镍 收 率 平 均 为

表 � 铝热法冶炼小型试验数据

炉炉 次 号号 加 料 量量 镍 铝 合 金金 收 率率
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表 � 铝热法冶炼大型回收生产数据

加 料 量 �公斤 � 收 率

炉 次 号
氧化镍 铝 粉 氯酸钾 生石灰

镍 铝 合 金
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合一色
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�外
�

从表 � 和表 � 看出
,

小型试验与回收生

产采用 � �� � � � � � ���
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�

� � � �
�
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巧 重量比 � 配比
,

所得镍铝合金的镍收率

在 �弓并 以上
�

废镍剂经过氧化
,

冶炼所得镍

铝合金镍总收率在 � �买 左右
,

合金的镍铝含

量符合要求
�

回收镍剂制的催化剂在 烯 枫 加
’

氢 中使

用
,

效果比 �� 镍制催化剂差
,

与 �� 镍制催化

剂相近
,

见表 �
�

由 � � 镍制催化剂
,

每吨成本费高达三万

八千元以上
,

而采用氧化一铝热法回收废镍

剂而得的催化剂
,

每吨成不本到三千五百元
�

因此
,

此法在经济上是合理的
�

改 进 方 面

表 � 烯砚催化加氮效果比较

二 。
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用铝热法回收废骨架镍是可行的
,

在烯

讽加氢生产中也是可用的
�

但耗量较高
,

劳

动强度较大
,

再者如此反复循环使用
,

杂质含

量不断增多
,

效果将会逐渐降低
�

为了克服

此缺点
,

现已研究出改进和解决的办法
,

就是

将氧化镍首先冶炼成粗镍 �含铝 � �务�
,

然

后用电解法将粗镍提纯
,

再将提纯后镍用于

制镍铝合金粉
�

锦州岩油 六厂添加 剂 车间供稿

烟 气 脱 硫 的 稀 硫 酸 吸 收 法

日本千代田公司发展的 稀 硫 酸 吸收 法

�简称千代田法 �
,

是目前在 日本用得较广的

烟气脱硫方法
�

该法的第一个工业 装置于

� � � � 年投人运行
,

至今运转正常
,

问题较少
,

因此引起了普遍的注意
�

化 学 原 理

此法的化学原理比较简单
�

用 �一� �的

稀硫酸吸收烟气中的二氧化硫
,

由于在稀硫

� �

酸中加入了三价铁离子作为催化剂
,

因此提

高了吸收效果
,

被吸收的二氧化硫则氧化成

了硫酸
�

这部分硫酸可以回收利用
,

可做成

石膏
�

上述吸收过程与生成石膏的化学反应式
如下 �

吸收
�
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