
含铬退氧化液及冷氧化液的再生和利用

含铬退氧化液的再 生和利用

含铬退 氧 化 液 系 � � �
� 、 � �

��
� � ,

及

� � 君� 所组成
�

经过一段较长时间使用后
,

其

中杂质含量如 � � 十
, 、

� � � �
、

� � � � , 特别是 � �� ,

离子的含量大为增加
,

经分析其中 � ��
�

离子

的含量在 �� 外 以上
,

即影响退氧化 膜的 质

量
。

根据这一具体情况
,

我们采用在 �� �一 �

及加热近沸的条件下
,

借助于 �� � � 、

作氧化

剂
,

使其中 � �
�� 离子氧化为 �� �

�一 � ,

以降低

��
十‘

离子的含量
�

其反应如下 �

� �� � � � � � 不
,
� � � �� 一 � � � ,

一

�

� � � � ���� �
�

咨 � � � �

所得 �
� � �� � �

�

沉淀过滤除去
�

滤液经分

析
,

调节其组成含量后再使用
�

试验结果表

明
,

再生液所得退氧化膜的质量完全符合要

求
�

此法简便
,

设备简单
,

所需药剂少而且几

乎可使全部回收利用
�

其不足之处
,

在于所

得 � � � �� � �
�

较难于过滤
�

含格冷氧化液的再生和利用

含铬冷氧化液由 �
� � � �

、

�� �
�

�
一

�
��� � 、

� ��
� 、

� �
�
� �

�

及 �
��� ,

所组成
,

经较长时

间使用后
,

其中杂质含量大为增加
,

从而影响

氧化膜的质量
�

如将其报废排放
,

既污染环

境又造成巨大浪费
�

因此
,

对冷氧化液的回

收利用是十分重要的
�

我们采用离子交换法
,

用 � �� 阳离子交

换树脂
,

在 �� �
�

� 的条件下
,

以去除杂质阳离

子
�

交换反应可做如下表示
�

� � 一 �� �
� � �

� � ”

一 �� 一 � �
�

� � � � � � � �

式中 � 一��
�
� 代表磺酸基的强酸性阳离子

交换树脂
,

���
”

代表阳离子
�

当交换树脂与

溶液接触时
,

溶液中的杂质阳离子与酸性基

团上的 � 十 发生交换过程而留在树脂 上
,

阴

离子则通过树脂而存于溶液中
,

使阳离子与

阴离子得以分离
�

流出液经分析
,

调节组成

后即可使用
�

已交换过的树脂经水洗涤以除

去残留的溶液在交换时所形成的酸或 盐 类
,

可用 �� 外�
��� ,

进行洗脱
,

回收交换在树脂

上的 � ��
�

离子
�

通过试验表明
,

再生液所得氧化膜质量

完全符合要求
�

此法虽可使冷氧化液再生利

用
,

但交换于树脂上的 ��
十 �

离子还未能充分

利用
,

为此
,

我们考虑可将洗脱液加氨水中

和
,

使 � � � � 生成 � �

�� � �
,

沉淀
,

然后再加

以回收利用
�

所得溶液不仅可以达到排放标

准
,

而且其中含有硫酸按
,

还可以起到提高农

作物产量的作用
�

陕西 师范大学化学系供稿

用反渗透技术处理印染废水

我们在广州丝绸染整厂用反渗透技术处

理染整废水
,

于 � � � � 年开始进行选膜
,

并进

行 �� 平方米及 �� 平方米膜面积装置的运转

试验工作
�

现将初步成果作简要介绍
�

混合印染废水水质是比较复杂的
,

其中

含有硫化染料
、

酸性染料
、

活性染料
、

直接染

料等
�

该厂使用一个小型的板膜机
,

对各种

不同配方的膜进行了筛选
�

经试验以醋酸纤



维素
、

丙酮
、

磷酸三种组分膜对处理染整废水

比较合适
,

其配方见表 �
�

根据配方
,

对 �� 号膜及 �� 号膜进行 了

性能试验
,

结果见表 �
�

二二 醋 酸 纤 维 素素 丙 酮酮 磷 酸酸 备 注注

��� ���� � ���� � ���� 称 �� 号膜膜

��� ���� � ���� ����� 称 �� 号膜膜

表表 � 磷 酸 膜 的 性 能能

膜膜号号 膜 形 式式 压 力力 流 速速 透 水 量量 脱 色 串串 � � ���

�������公斤 �厘米勺勺 �厘来�秒��� �吨 �米
� ·

天��� �� ��� �� � � ���

板板式式 � ���  ��� �
�

�一�
�

� ��� � ���

板板式式 �弓弓 � ��� �
�

�一�
�

� ��� � ���

磷酸膜的优点是透水量较高
,

脱色率及

� � � 也符合排放标准
�

缺点是透水量衰减

较显著
,

为了克服这一缺点
,

可用掺人二氧化

硅粉末的办法来解决
�

于膜液中加入定量的

二氧化硅粉末
,

可以降低透水量的衰减及提

高膜的使用寿命
,

具体数据见表 �
�

表 � 表 面 处 理 效 果

。 、 � � 第一小时透水量 � 弟二小时透水量 � 第三小时透水量

一一止�‘立止泣一
一

卜止竺竺二竺一
一

卜一二翌兰上竺一一卜一止竺竺三型匕一
板

�

式

�
‘
�� �

。

书 �
。

�� 
棒式 �不作表面处理,

�
。
�� �

。

�� � 一
棒式�有 表 面 处理 , �

“ ‘�

�
�

‘

�‘

�
。

’

� ,

由表 � 内容可以说明两点
� �� 不作表

面处理的棒式膜的透水量只有板式膜透水量

的 �� 务 左右
,

但有表面处理的棒式膜的透水

量与板式膜的透水量一致
�

�� � 有表面处理

的棒式膜的透水量衰减率明显减小
,

因为这

个膜掺有 � 务 的二氧化硅粉末
�

经过试验
,

这种工艺已初步落实
,

经多次

运转试验后发现不少优点
,

其中最主要的就

是压力损耗较小
,

每 �� 平方米膜面积的压力

损耗为 � 公斤
�

这对于提高渗透回收率及降

低成本是有利的
�

进行了一支管 �� 平方米膜面积 �及六支

管 �� 平方米膜面积� 的运转情况如下
�

�
�

� 平方米膜面积装置运转情况

膜组成
� 二醋酸纤维素 �� 务

,

丙酮 加 多
,

磷酸 �� 多
�

装置形式
�
外压棒束式一支管机组

�

操作压力
� �� 米�厘米气

流速 � �� 厘米 �秒
�

废水 � � 值
� �� 弓

�

运转时间
� �� 小时

�

透水量
� �� �一�

�

� 吨 �米
�

·

天

脱色率
� �� 多

�� � 去除率
� ��

�

�多

压力损耗
� � 平方米膜面积的总压力损

失为 �
�

�� 一�
�

� 公斤
�

�
�

�� 平方米膜面积装置运转情况

膜组成
�二醋酸纤维素 �� 多

,

丙酮 �� 多
,

磷酸 ��  
,

二氧化碳粉末 �多
�

装置形式
�
外压棒束式六支管机组

�



操作压力
� �� 公斤 � 厘米

�

流速 � �� 厘米 � 秒

废水 � � 值
� ��  

运转时间
� �� 小时

透水量
� �

�

�一�
�

� � 吨 �米
,

·

夭

脱色率
� �� � 以上

�� � 去除率
� �� � 以上

压力损耗
� �� 平方米的总压力损失为 �

公斤
�

为了找出废水浓缩程度与透水量及水质

的关系与浓缩的最高限度
,

进行了废水全浓

缩试验
,

试验是在 �� 平方米膜
,

六支管机组

中进行
,

膜组成为
�
二醋酸纤维素 �� 务

,

丙

酮 �� 关
,

磷酸 �� 多
,

二氧化硅粉末 � 多
,

试

验结果见表 �
�

根据我们试验认为
� 如果能够将各种染

表 � 废 水 全 浓 缩 试 验

浓缩后体积

原废水体积

透 水 量

�吨 �米
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料废水分流为单一染料溶液
,

则浓缩之后可

直接回用于染色
,

对于较贵重的染料进行回

收是有价值的
.

广东化工学院 中心实验室等供稿

总需氧量 (T O D ) 测定仪的研制

水质的有机物污染程度
,

通常用化学耗

氧量 (C O D ) 或生化耗氧量 (BO D ) 来表示
.

但是
,

这两项指标的测定方法麻烦
,

条件要求

苛刻
,

费时较多
.
例如测定一个水样的 c o D

数据约需二小时左右
,

B O D 则需时五天
,

不

能满足水质监测的需要
.
此外

,

随着工业的

发展
,

工厂排放的废水中
,

各种难分解有机化

合物的种类和含量逐渐增加
.
这些难分解有

机物一般具有程度不等的毒性
,

不但危及水

生生物和人体健康
.
而且一旦污染了江河湖

泊等水体后就很难恢复
,

这个情况近年来普

遍 引起了人们的重视
.
难分解有机物的含量

一般不能反映 在 CO D 和 BO D 数据 中
.
为

此
,

近年来国外发展了用总需氧量 (T o D )作

为评价水质的指标之一
,

它的数据包括了难

分解有机物的含量
.
总需氧量是指水中能被

氧化的物质(主要是有机物)燃烧变成稳定氧

化物所需要的氧量
.
采用仪器测 To c 的方

法简便快速
,

每测一个数据仅需三分钟
,

并且

便于做成连续自动监测仪器
,

目前
,

在国内这

项测定技术尚属空白
.

我们研制的 T O D 测定仪的工作原理如

下: 用微量注射器将 20 微升被测水样注人

装有铂催化剂的 900 一950 ℃ 高温燃烧炉
,

同

时将掺有微量氧气的氮气作为载气送入燃烧

炉
,

使水样中的还原性物质在高温和催化剂

的作用下燃烧完全
,

燃烧气体经脱水后送人

氧气检出装置
,

根据载气中氧量的减少以求

得被测水样的 T O D 值
.
据国外资料报导

,

燃

烧气中水份用电子冷却法除去
.
我们改为用

化学法脱水
,

这样可使仪器结构简化
,

并适合

于我国目前的情况
,

氧检出器一般有铂
—


