
炉的负荷变动
,

吸收塔没有堵塞间题
,

运行管

理人力较少
‘

当然
,

千代田法的成功和推广

应用
,

还取决于付产品稀硫酸的出路
�

目前国外工业烟气脱硫装置投资费用都

比较庞大
,

同时也视各工厂的具体条件不同

而有较大出入
,

同一种方法
,

在甲厂应用显得

经济上比较可取的
,

到乙厂便未必如此
�

日

本北陆电力公司富山工厂用千代田法处理排

气量 � � 万标米�� 时
�

��� 万砒�的脱硫装置
,

投资为 � � � 万美元 二美国海湾动力公司 � � �� ��

工厂
,

估算一个 �� 万冠烧煤的电厂烟气脱硫

装置
,

需要投资费用则达 � � � � 万美元
,

二者

差别较大
�

在美国
,

一个 知 万赶的电厂
,

如

用石灰石
一
石灰法或其他方法处理烟气脱硫

,

一般投资费需要�千 一 � 千万美元左右
,

都显

得相当昂贵
�

但是
,

比起燃料脱硫方法�一种

从理论上说是更为理想的方法�来说
,

目前的

倾向还是觉得千代田法烟气脱硫较为可取
�

美国环境保护局认为
,

至少在 �� 年代初期以

前
,

情况就是这样的
�

上海南市发电厂
、

上海化工学院与中国

科学院环境化学研究所为治理上海南市发电

厂的烟道气
,

组成了生产
、

教学与科研协作

组
,

于 ”�� 年 �� 月开始了工作
�

经过调查

研究
,

认为千代田法是可借鉴的
,

值得进行试

验研究
�

随后开始了实验室试验与工厂现场

小型试验工作
,

试验的初步结果是满意的
�

在

小试的基础上
,

得到水电部科学技术司
、

华东

电业管理局和上海
“

三废
”治理办公室的大力

支持
,

治理烟道气协作组决定展开中试 卫作
,

现中试准备工作已在进行
,

预计今年第三季

度可正式投入运行
�

上 海 南 市 发 电 厂

上 海 化 工 学 院 供 稿

中国科学院环境化 学所

� 一�� � 润滑油添加剂硫磷化废渣的 回 收利用

� 一 � �� 润滑油添加剂生产 中
�

,
、

由于硫磷

化反应不完全
,

约有 �一斗多 的 � �� ,

残留在硫

磷酸中
,

经沉降成为废渣
�

如按年产 邓 �� 吨

产品计
,

约有 � �一斗。吨废渣
�

过去都是人工

将废渣由沉降罐倒人桶
,

废渣一直无法处理
,

长期放置
,

铁桶腐蚀
,

废渣渗人地下
,

废渣发

潮放出硫化氢
,

污染周围环境
�

�� 年在扩建中
,

产量增加相应废渣也增

多
,

采取过去装桶方法已不可能
�

在这种情

况下
,

添加剂车间组织了攻关小组
,

经过反复

研究和试验
,

提出用丁醇与废渣进行二次反

应
,

生成的硫磷酸再与大型生产的硫磷酸按

比例混合皂化的方案
�

由锦州石油六厂研究

所
“

三废
”

科研小组进一步试验
,

提供了可靠

数据
�

在反复试验的基础上
,

在 � 一�� � 装置

扩建时
,

取消了沉降罐
,

增加了三个三立方米

的废渣处理釜
�

在试运生产中
,

废渣处理生成

的硫磷酸
,

经皂化过滤后得到 � 一� �� 产品
,

齐

项分析指标
,

完全合格
�

���、废渣处理成功
,

消除了污染
,

保护了环境
,

同时也变废为宝
,

每年 � �一� � 吨 ��� ,

废渣和被废渣带 走 的 硫

酸十余吨
,

基本上全部得到回收
�

�
�

大型生产
�

大型生产装置如图所示
�

在正常生产中
,

废渣处理釜
,

作为硫磷化

废渣沉降釜
�

在废渣总量达到 �� � 一�� � 公斤

即可开始处理
�

处理时
,

先加人 �� � 公斤透

平油
,

开动搅拌机搅拌
,

并将釜温升至 � 。℃
,

加正丁醇
,

维持温度在 � 。一 � , ℃之间
,

� 。�� 一� 斗。

分钟内加完正丁醇 � � � � 升
�

加完正丁醇后
,

每 �� 分钟测酸值一次
,

至酸值不再 仁升为止

�� � �一 � � � 毫克
,

� � � � 克�
,

反应 � � 一� � 分钟

后立即降温至 �� ℃
,

沉降 斗小时
,

分 出渣子



一一

于
���

去皂化

正丁醉

生产装置示意图

酸
,

然后与正常生产中的硫磷酸按 � � � 比例

混合皂化
,

过滤后即得成品
�

�
�

成品分析
�

用废渣生产的 � 一� �� 和二

号成品罐成品的理化分析
,

四球机抗磨评定

和品开维奇腐蚀评定的结果见下表
�

�
�

几点认识和措施
�

在大型生产中
,

先

加人透平油后硫磷化
,

透平油只起调合剂作

用
�

废渣生成的渣子酸的油溶性差
,

故采用

混合酸皂化法
,

即一个体积的渣子酸与 �一 �

体积的正常硫磷酸混合 �具体比例根据生产

情况而定�
�

废渣处理转化率每次达 �� 务 以

上
,

未反应废渣 �约 �多� 可留在釜内与下次

沉积的废渣一起反应
,

反复处理
�

经过几个

月的生产实践
,

总转化率达 夕�
�

�� 多
,

最后残

余的只是机械杂质
�

废渣处理及 � 一 � �� 生产

过程所产生的硫化氢气体一并引入硫磺回收

装置
,

进行硫磺回收
�

硫磷釜化

份
一

⋯刃亨涪叮卜落
� 指强化腐蚀

�

� � 是全部用正常生产的硫磷化锌化所得的成品
�

锦州石 油六 厂添加 剂车间供稿

丙烯睛与氰化氢共存时联合毒性试验

在丙烯睛及倩纶生产废水和废气中常同

时存在丙烯猜及氰化氢
�

地面水和大气中丙

烯脐
、

氰化氢的卫生标准我国已规定
‘

但这

二种毒物共存时其联 合毒性作用有 何特 点
,

当环境中这二种毒物共存时现有的卫生标准

如何应用
,

这些间题已引起环境保护部门的

重视
,

为了寻找解决这一课题的途径
,

上海第

一医学院环境卫生学教研组进行了丙烯猜与

氰化氢联合毒性试验
�

现将试验结果概述如

下
�

�
�

急性吸入 中毒试验

在体积为�� 升的中毒柜内用小白鼠进行

� 小时急性吸入试验
�

分别获得丙烯睛半致

死浓度 �� �
�。

� 为 � � �
�

� �� � �
�

�一� �  
,

� �毫克�

公斤
,

氰化氢为 � � ��� � �
�

�一 � ��
�

�� 毫克� 公

斤
�

混合毒物按丙烯睛
�氰化氢 一 �

�

��
� � 的

比例进行配比
,

获得该混合物的 �� , 。

为 � ��
�

�

�� ��
�

�一 � ��
�

�� 毫克 �米
�

�实测 � �动
�

根据

� � 兀 甲

预计混台毒物 � �
, 。
一 甲毒物 �� 。

汀 乙

乙毒物� � 怕

式求得该比例时混合毒物的预计� �
�� 为 � � �

�

�

毫克 �公斤
�

实测 �� �。与预计 �� � �

之比值为

�
�

� �  
,

比值接近 �
�

用等效应图评价则混合

毒物等效应浓度交点落在二个毒物等效应区


