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效面积为 ��  米
� ,

共用 �� 个电解槽
�

每天有

效电解时间为 �� 小时
,

可以回收 � �� 公斤赤

血盐钾
,

折合 ��  �� �护 含量为 ��
�

� 务 的母

液 �� � 升
,

可氧化酸阱 �� 公斤
�

电解液可直接循环套用
�

其配料比为
�

下 料 量 克分子配比
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压滤器 �
�

阳极液贮罐 �
�

阳极液循

环泵 �
�

阳极液高位槽 �
�

流量计 �
�

电解槽 �
�

流

量计 �
�

循环泵 ��
�

阴极液高位槽 � �
�

阴极液 贮罐

极室
� 阴极室 � �

� �
�

线速度为 �� 毫米 �秒
�

电解时间按公式 � 一 � ��
�

� 二 计算
,

式中 �

�

为 ��  �� �扩的公斤数
, � 为总电流强度安培

数
�

在中试�� 个批号中
,

平 均 电流 效 率 为

��
�

夕另
,

最高可达 � 至� � 另
�

据计算
,

回收 � 公

斤赤血盐钾耗电 �
�

�� 度
,

按工业电计算
,

约

�
�

�� � 元 � 公斤
�

电解槽是本工艺关键设备
�

生产中使用

的电解槽单槽面积为 �� � � � �� 毫米
� ,

膜有

将赤血盐钾和氨按克分子配比 补 加 后
,

作为滴加液
�

在一反应罐内加人苯
,

搅拌下

加人酚阱
,

再 在 �� 一�� ℃ 下 滴 加 电 解 液
�

� �� 氧化吸收率可做到 ��
,

�� 务 �标准号为

� �
�

�� 务
,

醛的熔点为 ��
�

�一� �
�

� ℃
,

含量为
� � 多�

�

通过中试我们认为此工艺是可行的
�

对

于解决赤血盐钾原料的来源
,

消除污染
,

保护

环境
,

综合利用都是有一定意义的
�

目前此

工艺也存在一些问题
,

如膜的寿命及有效面

积的利用
、

极室材料
、

阴极液的利用等等
,

尚

需进一步研究
�

太原制 药厂 电解氧化会战组 供稿

在双氧水生产中清除氰氢酸污染的新工艺

中国科学院上海有机化学研究所和所办

七
·

二一大学在毛主席革命路线指引下
,

以

阶级斗争为纲
,

坚持开门办科研和开门办学

的方针
,

于 � � � � 年 � 月和江阴化工 一 厂 协

作
,

在电解法双氧水生产中采用萃取法除铁

新工艺试验成功
,

并于 � � � � 年 � 月作了技术

鉴定
�

我国生产双氧水绝大多数采用 电 解法
�

为了保证产品质量
,

须将电解液的主要杂质

铁除去
�

过去采用的沉淀除铁提纯工艺
,

就

是把黄血盐加到电解液中使铁生成普鲁士蓝

沉淀
,

然后再除去
�

此法缺点较多
,

如设备庞

大
,

土建要求严而造价高
,

另外腐蚀严重
,

每

年损耗大量铅材
�

应该特别指出的是
,

在加

黄血盐过程中产生氰氢酸 �� �� �废气
,

严重

危害工人的健康
,

这是全国近四十家电解法

生产双氧水工厂普遍存在而长期未能解决的
“

老大难
”

问题
�



在近一年的厂所协作中
,

科研人员和工

人实行
“

三同
”

�

在工人阶级的再教育下
,

他

们的立场和思想感情都发生了变化
�

他们批

判了
“

工艺问题没有水平
”的谬论

,

提高了对

治理废气的认识
�

然而
,

要在浓酸中除铁是比

较困难的
�

通过实践
,

他们从工人老师傅那里

学到了书本上不能学到的知识
,

在数百次试

验过程中
,

找到了适合除去双氧水水解残液

中含杂质铁的萃取体系
,

即 �� 酸一�� �� 一

煤油体系
�

萃取铁的主要成分为 �� 酸
,

��

酸在煤油中的溶解度较小
,

所以用 �� �� 作为

助溶剂而煤油用作稀释剂 �有机相 �
�

萃取除铁工艺的流程简图如下
�

水解残液

� � �
‘� ��� 酸 �

。

��有机相 � � � ���水相�
一� � � �不 � � �� 酸

吸附再生
�

� � �� � �不 � � � ��一 一 �� � �
���不� � � � �

� � � �
� � �不� � �

� � 一 � � � �一 � � � � �� � �
��

在双氧水生产 中采用萃取法除铁经过八

个月的小型试验和三个多月的扩大试验
,

其

结果是满意的
�

它不仅消灭了氰氢 酸废气
,

还减轻了劳动强度
,

节约了投资
,

降低了生产

费用
�

萃取法新工艺比沉淀法除铁的老工艺

降低了产品成本
�

年产 � �� 吨双氧水采用萃取法和沉淀法

提纯工艺主要技术经济指标对比如下表
�

提纯液去电解
加热除氧 化剂 � 吨 �天

用黄血盐沉淀铁材料
费 �

�

�元 � 吨 �
�
� �

不用黄血盐
,

改 用萃
取剂等 材 料 费 �

�

��
元 �吨 �

� � �

循环有机相

用水再生树脂

循环盐酸

维修及更新每年消耗
一吨左右

不用

� �� ��
产生铁蓝

,

有堵塞素
瓷隔膜微孔 现象

,

槽
电压增高

,

电耗增大

无铁蓝
,

槽电压
、

电耗
不变压化电槽变

操作
�

萃取除铁工艺由萃取
,

反萃取及吸附再

生组成
�

萃取和反萃取均采用四级混合澄清

槽
�

萃取 �
料液或水解残液进人萃取槽与有

机相接触
,

使铁离子由水相进入有机相后
,

经

提纯去电解
�

�

反萃取 �
含铁有机相进入反萃取槽与盐

酸接触
,

有机相中铁进入盐酸中
,

有机相可循

环使用
�

吸附再生
�
反萃取液盐 酸 中铁 离 子 用

� � �阴离子交换树脂吸附后
,

更新盐酸
�

而含

铁 � �� 树脂用水洗后即可再生
�

萃取过程的化学反应式可表示如下
�

萃取
�

� � � � �水相 � � �� 酸�有机相 �
一

�� �
��
��� 酸 �

,

��有机相�

反萃取
�

有时夹带铁蓝
,

污染
料液

,

使含铁超过规
定指标 �� � � � �

操作清洁
,

不产生铁

蓝夹带
,

含铁指标 在
� � � � 以下

液纯 量提质

投资设备 要用提纯青铅锅价值
�

�

�一�
�

� 万元
不用青铅锅

,

投资可
以节省 �

�

, 万元

三废情况
有 � � � 废气和铁蓝
废渣

有微量煤油气味

腐蚀情况

操作方法

严重

高温
,

间歇式

每批必须处理

成品质量 �符合部颁标准

轻微

常温连续式

不需每批处理
、

有时
可 �一� 天不处理

符合部颁标准

液理纯提处

这一项技术革新之所以能在较短的时间

内进行鉴定
,

是科研人员走与工人相结合的

道路
,

坚持开门办科研
,

贯彻群众路线的结

果
�

我们还要进一步研究
,

使萃取法这一新

工艺更加完善
,

为环境保护作出更大的贡献
�

中国科学院上海有机

化学研 究所供稿


